Tool illustration Tool illustration

Machine taps for ISO metric threads Machine taps for ISO metric threads
- o
DIN 352 N c 1so2/6d O M2 - M2 DIN 371 VA R50 c gix (& M3 - M0
= - H-
DIN 352 N R15 c 1so2/6H O M22 - M2 DIN 371 N R40 ck) 1so2/6H ® M5 - M0
= - = -
DIN 352 N R40 c 1so2/6n O M2 - Mm22 DIN 371 H R40 c 1so2/6H ® M2 - M0
- = -
DIN 352 N B 1s02/6H O M2 - M2 DIN 371 N R40 c 1so2/eH @ M2 - M0
- -
DIN 352 H c 1s02/6n O M22 - M2 DIN371  NL4O-LH c 1so2/ed O M3 - M0
795
Machine taps for ISO metric fine threads
DIN 371 N c 1so3/66 (O M3 - M0
. 997 799
DIN 2181 N c so2/6H O oZ - & DIN 371 N R15 c 1s0s/66 O M2 - M0
. 1970 806
DIN 2181 N R40 c so2/6H O % - & DIN 371 N c isoz/eH O M1 - M0
Machine taps for PG-threads for electr. 809
conduits
DIN 371 N R15 c 1soz/ed O M2 - M0
. 980 810
DIN 40432 N B O pPe7 - PG21 DIN 371 N R40 c 1so2/eH O M2 - M0
. 979 81
DIN 40432 N C O Pe7 - PG29 DIN 371 H R40 c 1so2/ed O M2 - M0
812
Machine taps for NPT-threads .
DIN 371 Al R45 c 1so2/eH O M16 - M0
H- -
Guhring std. N c O e - 2 DIN 371 VA R40 c isoz/6H O M3 - M0
-
DIN 371 N R40 c 1so2/eH @ M3 - M0
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Tool illustration

Machine taps for ISO metric threads

Tool illu

stration

Machine taps for ISO metric threads

. 843 2896
DIN 371 VA R15 c 1so2/6H @ M2 - M0 DIN 371 VA R15 C  1SO2/6H M10
. 844 . 2984
DIN 371 N R40 c 1s03/66 () M3 - M0 DIN 371 H R40 C  1S03/6G M10
. 889 . 2985
DIN 371 N R40 c 1so2/6n O M2 - M0 DIN 371 H R40 C  1S03/6G M10
. 913 . 2986
DIN 371 N R15 C 1S02/6H ® M2 - M0 DIN 371 H R40 C  1S03/6G M10
. 914 2994
DIN 371 N R40 C 1S02/6H ® M2 - M0 DIN 371 N R40 C  1S03/6G M10
. 946 2995
DIN 371 N R15 c 1so2/6H @ M3 - M0 DIN 371 N R40 C  1S03/6G M10
. 947 59
DIN 371 H R40 C 1s02/6H @ M2 - M0 DIN 371 VA R40 C  1SO2/6H M10
. 1252 767
DIN 371 N R40 c 1s02/6H @ M3 - M0 DIN 371 N R50 C  1SO2/6H M10
. 1916 872
DIN 371 H R40 cC 1s02/6H @ M2 - M0 DIN 371 H R15 C  1SO2/6H M10
. 2425 . 909
DIN 371 N R40 c 1s02/6H@+@ M3 - M0 DIN 371 VA R40 C  Is02/6H M10
. 2440 . 1288
DIN 371 N R40 C 1S02/6H ® M3 - M0 DIN 371 N R40 C  1SO2/6H M10
. 2790 . 1290
DIN 371 N R40 E 1soz/eH (O M3 - M0 DIN 371 N R40 c 1so2/6H @ M4 - M0
. 2850 . 1577
DIN 371 H R40 c 1so2/6H @ M2 - M0 DIN 371 H R15 c 1so2/eH @ M4 - M0
. 2862 . 313
DIN 371 VA R40 c 1so2/6H @ M3 - M0 DIN 371 N B 1S02/6H & M3 - M0
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Tool illustration

Machine taps for ISO metric threads

Tool illustration

Machine taps for ISO metric threads

. 733 808
DIN 371 H B 1s02/6H @ M2 - M0 DIN 371 N L5 D 1SO2/6H M10
. 788 837
DIN 371 H AZ C 1s02/6H @ M2 - M0 DIN 371 N B 1SO3/6G M10
. 789 838
DIN 371 N-LH B 1s02/6H (O M3 - M0 DIN 371 N B 1SO2/6H M10
. 791 839
DIN 371 H AZ B 1s0o2/6H O M2 - M0 DIN 371 N B 1SO2/6H M10
. 794 869
DIN 371 N B 1s01/4H O M2 - M0 DIN 371 N B 1SO3/6G M10
. 796 912
DIN 371 N B 1s03/66 (O M2 - M0 DIN 371 N B 1SO2/6H M10
. 797 930
DIN 371 N B 1s03/66 (O M2 - M8 DIN 371 GG c 6HX M10
. 800 945
DIN 371 Ms E 1soz/eH (O M3 - M0 DIN 371 N B 1SO2/6H M10
. 801 1084
DIN 371 N D 1s02/6H O M2 - M0 DIN 371 Ms E  1S03/6G M10
. 802 . 1246
DIN 371 N B 1s02/6H O M2 - M0 DIN 371 N B 1SO2/6H M10
. 803 . 1870
DIN 371 N B 1so2/6H O M14 - M0 DIN 371 VA B 1SO2/6H M10
. 804 . 1871
DIN 371 H B 1s0o2/6H O M2 - M0 DIN 371 VA AZ B 1s02/6H () M3 - M0
. 805 . 1875
DIN 371 Al B 1s02/6H O M2 - M0 DIN 371 GGT c 1so2/6H ® M3 - M0
. 807 . 1914
DIN 371 GG c eix @ M3 - M0 DIN 371 H B 1s02/6H @ M2 - M0
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Machine taps

Tool illustration

Guhring
no.

Tool illustration

Guhring
no.

;

Standard

Type Form

Tolerance

Surface

Diameter range

Standard

Type

Form

Tolerance

Surface

Diameter range

Machine taps for ISO metric threads

Machine taps for ISO metric threads

1918 1285

DIN 371 GG c eix @ M3 - M DIN 371 N B 1SO2/6H M10

. 2086 . 1287

DIN 371 VA B ISO2/6H & M3 - M0 DIN 371 N B 1SO2/6H M10

. 2427 . 1575

DIN 371 N B 1s02/6H@+@ M3 - w0 DIN 371 H B 1SO2/6H M10

. 2465 . 2920

DIN 371 H B 1soz/ec O M2 - M0 N NiRis C  1S02/6H M16

. 2710 . 2901

DIN 371 H B Is03/66 & M2 - M0 N Ti B ISO2/6H M16

. 2869 . 2909

DIN 371 VA B iso2/6H @ M3 - M0 DN TiRs0 C  1S02/6H M16

. 2876 . 2916

DIN 371 N B iso2/6H @ M3 - M0 N Ni B ISO2/6H M16

. 2941 . 942

DIN 371 H B Iso2/6H @ M2 - M0 ~DIN371 N B 6HX M12

. 2990 . 763

DIN 371 N B 1s03/66 @ M3 - M0 DIN 376 VA R50 ¢ eHx (&  M12 - M20

. 2991 . 196

DIN 371 N B Is03/66 & M3 - M0 DIN 376 N R40 C 1S02/6H M30

E =

DIN 371 H B IS02/6H & M3 - M0 DIN 376 H R40 C  1s02/6H M30

- H-

DIN 371 H B 1s02/6H (O M3 - M0 DIN 376 N R40 c 1so2/6H @ M3 - Mg0

- -

DIN 371 VA B 1so2/6H O M2 - M0 DIN 376 VA R15 c 1so2/6H @ M2 - M24

. 1201 . 787

DIN 371 H D eix @ ms - M2 DIN376 N L40-LH c 1so2/6d O M2 - M20
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Tool illustration

Machine taps for ISO metric threads

Tool illustration

Machine taps for ISO metric threads

818 1917
DIN 376 N c 1so2/6H O M6 - Ms2 DIN 376 H R40 c 1so2/6H @ M30
. 821 . 2426
DIN 376 N R15 c 1so2/6H O M3 - M30 DIN 376 N R40 c 1s02/6H@+@ M16
- -
DIN 376 N R40 c 1so2/6H O M3 - M30 DIN 376 N R40 C  1s02/6H M24
. 823 . 2791
DIN 376 H R40 c 1so2/6H (O M3 - M30 DIN 376 N R40 E  1SO2/6H M16
. 824 . 2851
DIN 376 Al R45 c 1so2/6d O M3 - M2 DIN 376 H R40 C  1s02/6H M30
. 825 . 2863
DIN 376 VA R40 c 1so2/6n O M2 - M2 DIN 376 VA R40 c 1so2/6H @ M2 - M24
. 826 . 2895
DIN 376 N R40 c 1so2/6H @ M3 - M36 DIN 376 VA R15 C 1s02/6H ® M2 - M24
M- -
DIN 376 N R40 c 1so3/66 O M3 - Mm27 DIN 376 VA R40 C 1s02/6H ® M2 - M20
- -
DIN 376 N R40 c 1so2/6H O M3 - M2 DIN 376 VA R40 c 1so2/6d O M2 - M24
- .-
DIN 376 N R15 C 1S02/6H ® M3 - M2 DIN 376 H R15 c 1so2/6d O M2 - M20
. 917 . 1098
DIN 376 N R40 C 1S02/6H ® M3 - M30 DIN 376 N R50 C 1s02/6H ® M2 - M20
. 949 . 1289
DIN 376 N R15 c 1s02/6H @ M3 - M20 DIN 376 N R40 C 1s02/6H ® M2 - M20
. 950 . 1578
DIN 376 H R40 c 1s02/6H @ M3 - M30 DIN 376 HR15 c 1so2/6H @ M2 - M20
. 1254 . 315
DIN 376 N R40 c 1so2/eH @ M12 - M6 DIN 376 N B I1S02/6H & M3 - M6
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@ATiN ©ricn ®rre ®aicrN ®TiN @MolyGlide

GUHRING AND ITS PRODUCTS 45



Tool illustration Tool illustration

Machine taps for ISO metric threads Machine taps for ISO metric threads
H- =
DIN 376 H B 1s02/6H @ M3 - M2 DIN 376 GG c 6HX M30
- -
DIN 376 N-LH B 1so2/6H (O M2 - M20 DIN 376 N B 1SO2/6H M52
. 792 . 1249
DIN 376 VA AZ B 1so2/6H (O M2 - Mi6 DIN 376 N B 1so2/6H @ M2 - M6
. 813 . 1872
DIN 376 N D 1so2/6n O M2 - Mm27 DIN 376 VA B 1SO2/6H M30
. 815 . 1876
DIN 376 N B 1s02/6dH (O M16 - M36 DIN 376 GGT C  1SO2/6H M30
. 816 1915
DIN 376 H B 1so2/6H (O M3 - M2 DIN 376 H B Iso2/6H @ M24
. 817 1919
DIN 376 Al B 1so2/6H O M2 - M2 DIN 376 GG ¢ eix @ M20
. 819 2087
DIN 376 GG C eix @ M3 - M30 DIN 376 VA B Is02/6H (® M30
. 820 . 2428
DIN 376 N L5 D 1so2/6H O M3 - M2 DIN 376 N B 1s02/6H@+Q@ M16
. 845 . 2870
DIN 376 N B 1s03/66 (O M2 - wm48 DIN 376 VA B 1SO2/6H M30
. 846 . 2877
DIN 376 N B 1so2/6d (O M4 - w18 DIN 376 N B 1SO2/6H M36
. 847 . 2942
DIN 376 N B 1so2/6H (O M3 - M0 DIN 376 H B 1s02/6H @ M3 - M2
- R
DIN 376 H AZ B 1so2/6H (O M2 - M20 DIN 376 H B I1s02/6H (&) M2 - M6
- -
DIN 376 N B 1S02/6H & M16 - M52 DIN 376 VA B 1so2/6H (O M2 - M20
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Tool illustration

Machine taps for ISO metric threads

Tool illustration

Machine taps for ISO metric fine threads

880 852
DIN 376 H B 1s0o2/6H O M2 - M20 DIN 374 N R40 C  1s02/6H M24 X2
W20
DIN 376 N B I1S0O2/6H & M2 - M20 DIN 374 N R40 c 1s03/66 ® Msx1- MO
. 1576 1874
DIN 376 H B 1so2/6H @ M2 - M30 DIN 374 VAR15 c 1s02/6H @ g, - M22X2
Guhring std. N B 1soz/6H (O M3 - M2 DIN 374 N R15 c 1s02/6H ® & - M3ox2
Guhring std. N R40 c 1so2/6d () M3 - M20 DIN 374 N R40 c iso2/6H O W5 - Mm2ax2
2944 2792
<M12
M14
~ DIN 371 H D 1s02/6H @ M3 - M6 DIN 374 N R40 E1soz/6H O Msxi - Wi
. . 2838
Machine taps for ISO metric fine threads
M4
DIN 374 NR15 c 1s02/6H @ yPep - M30X2
M20
DIN 374 VA R50 C eix  ® wmsxi - MO DIN 374 N R40 c 1so2/6H @ - M30 X2
. 273 2852
M5 M24 vz}
DIN 374 N R40 ok 1s02/6H ® ey - wieo DIN 374 H R40 c 1s02/6H @ % - e
M6 50 M5
DIN 374 N c 1503/66 O w5 - Wiae DIN 374 N R40 c 1s02/6H @ yge, - M30X2
M3 45 M3 MZ4
DIN 374 N c 1s02/6H O e - e DIN 374 VA R40 c 1502/6H @ e - wiao
M5 M4 MZ4
DIN 374 N R15 c 1s02/6H Oy - M30X2 DIN 374 VA R15 c 1502/6H ® ep - Wiao
M3 M6 M24
DIN 374 N R40 c 1s02/6H O g - M30X2 DIN 374 H R40 c 1s02/6H @ W% - WM
M6 24 M20
DIN 374 H R40 c 1s02/6H O W% - Wieo DIN 374 H R40 c 1s03/66 O Msxi - MO
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Tool illustration

Machine taps for ISO metric fine threads

Tool illustration

Machine taps for ISO metric fine threads

2988 2871
M6 M3 24
DIN 374 H R40 c 1s03/66 @ Msxi- MO DIN 374 VA B 1502/6H @ W3 - xieo
M6 M4 W20
DIN 374 H R40 c 1s03/66 ® Miox1- M DIN 374 VA B 1502/6H ® a5 - xie
M20 M3 NiZ4
DIN 374 N R40 c 1s03/66 O Mmsxi - MO DIN 374 N B 1502/6H@+@ {5 - a0
. 2999 2879
20 M52
DIN 374 N R40 c 1s03/66 @ Mioxi- M2 DIN 374 N B 1so2/6H @ a5
. 874 2943
M20 ViE
DIN 374 HR15 c 1so2/6H O wmexi - MO DIN 374 H B 1s02/6H @ oo - weo
. 936 2982
M20 20
DIN 374 VA R40 c 1so2/6H O wmexi - MO DIN 374 H B 1503/66 @ M8Xi - A
20 20
DIN 374 N R50 c 1s02/6H ® wmsxi- MO DIN 374 H B 1503/66 ® M8XI - W&
ViE
DIN 374 N R40 C 1S02/6H (® M8XI - M24X2 DIN 374 N B 1503/66 @ Msxi - 5
M3 24 ViE
DIN 374 GG C oix @ U5 - Wiao DIN 374 N B 1503/66 ® MsXx1i - W5
M6 M20 M6
DIN 374 N B 1503/66 O o - e DIN 374 VA B 1s02/6H (O Msx1i - Mo
M3 24 M6
DIN 374 H B 1502/6H @ 03 - xieo DIN 374 N B oHx @ wmuaxi- MO
M3 30 M3 Wid5
DIN 374 H B 1s02/6H O 5 - ey DIN 374 N B 1502/6H O 55 - Wit
M3 30 M3 36
DIN 374 GG C G I DIN 374 N B 1s02/6H ® Wi - ey
1873 . 932
M4 M30
DIN 374 VA B 1s02/6H (O gy - M24x2 DIN 374 GG c X ® O - e
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Tool illustration

Machine taps for ISO metric fine threads

Tool illustration

Machine taps for UNC-threads

2888 2839
M3 _ M36
DIN 374 N B 1s02/64 @ W3 - Wiy ~ DIN 371 NR15 c 28 3/8-16
DIN 374 N B 1S02/6H (8 MB8XI -M24X2  ~DINS71 N R40 ¢ 28 3/8-16
M6 M2
Werksnorm H D 1s02/6H @ W& - e ~DIN371 N R40 c 28 3/8-16
M 5 V12 .
~DIN 371 N B oix @ ey - w10 ~ DIN 371 N R40 c 28 3/8-16
, M3 .
DIN 371 Ti B oix @ g5 - MIOXI ~DIN371  VAR40 c 28 - 3/8-16
, M3
DIN 371 TiR15 c oix @ g5 - MI0OXI ~DIN376  NR4O c 2B O wei1a - 1-8
, M3 M0
~ DIN 371 Ni B S I ~ DIN 376 N c 28 O 71614 - 1-8
, M3 M0
~DIN371  NiR15 c oix @ 3 - o ~DIN37%6  NRI5 c 28 O 71614 - -8
. 1986
Machine taps for UNC-threads
~DIN37%6  VAR4O c 28 O 71614 - 758-9
NR. 2
~DIN 371 N R40 c 28 O M&7 - 36 ~DIN37%6  NRI5 c 28 @ 11293 - 1-8
NR.10
~DIN 371 N R40 K 28 ® MO -3m-6 ~DIN37%6  NR40 c 28 @ 614 - -8
NR. 2
~DIN 371 N c 28 O M7 - 36 ~DIN37%6  NR40 c 28 O 7614 - -8
NR. 2
~DIN 371 NR15 c 28 O M7 - 36 ~DIN37%6  NR40 c 28 @ 1614 - 78-9
NR. 2
~DIN371  VAR40 c 28 O M7 - 36 ~DIN37%6  VAR4O c 28 @ 1614 - 7/8-9
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@ATiN ©ricn ®rRe ®aAicrN ®TiN @MolyGlide

GUHRING AND ITS PRODUCTS 49



Tool illustration

Machine taps for UNC-threads

Tool illustration

Machine taps for UNC-threads

878

2912

~ DIN 376 N B 28 O e -13a-s PN TiRso c 2 @ M- es
. 1984 . 2918
~ DIN 376 GG c 28 ® /614- 18 DIN 371 Ni B 3 @ M5 - 3s6
. 1985 . 2922
~ DIN 376 VA B 28 O 614 - 1-8 N NiRis c 3 @ NS -smam
2873
. Machine taps for UNF-threads
~ DIN 376 VA B 28 @ wn3- 1-8
- -
~DIN 376 N B 28 @ 71614 - 1-8 ~DIN37  NR40 c 28 O -
- -
~ DIN 376 N B 28 @ 614 -112-6  ~DIN3A  NR4O k) w2 ©® MO
. 873 . 1987
~DIN371 N B 2B O M1 36 ~ DIN 374 N c 28 O M3 10
. 1979 1988
~DIN371 GG c 28 @® ".° s ~DIN374  NRI5 c 28 NR 3
1980
~DIN371 VA B 2B O M4 36 ~DIN374  VARI5 c 28 NR 3
2872 .
~DIN371 VA B 2B @ ™Mt -smus ~DIN374  NRI5 c 28 10~ 3416
- -
~DIN371 N B 2 @+@ Mt - 386 ~DIN374  NR40 c 28
.- -
~DIN371 N B 2B @ ™Mt -spue ~DIN374  NR4O c 28
- -
~DIN371 N B 2B @ M2 -spe ~DIN374  NR40 c 28 ) -
m- -
DIN 371 Ti B 2B ® ™.° - ssoo ~DIN374  VARA0 c 28 O M3 .10
O bright . steam tempered Q nitrided lands . nitrided . golden brown . TIiAIN
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Tool illustration

Machine taps for UNF-threads

Tool illustration

Machine taps for BSW-threads

2868 2848
NR.3
~DIN374  VAR40 c 28 @ P 12 ~DIN376  NR4O c @ wss - wip
NR.3
~DIN374  VARI5 c 28 ® M- ~DIN371  NR40 c @ wis - was
NR. 1
~DIN 374 N B 28 O MN&' 12z -DiName N B @ wwe- w
NR.3
~ DIN 374 GG c 2B ® " 1 ~DIN371 N B @ wis - was
1990 )
Machine taps for BSP-threads
NR.3
~DIN 374 VA B 28 O M2 -1
2874 . 937
~ DIN 374 VA B 28 @ ™Mt 1w DIN5156 N R40 C(K) ® oG8 -aGlie
2884 . 963
NR. 4
~DIN 374 N B s @+@ Mt - 12 DIN 5156 N c O 616 - 62
NR. 4
~DIN 374 N B 28 @ "Mt DIN 5156 NR15 c O ¢ - a1
2891 . 965
NR.3
~DIN 374 N B 28 @ " 1w DIN 5156 N R40 c O G116 - 6rie
, NR. 6
DIN 371 Ti B 28 ® "° s DIN5156 VA R40 c @ o6 -Gre
DING71/ A NR. 4
DN a6 TiR30 C 28 ® ")  sss DIN 5156 N R15 C @ cis- @
, NR. 6
DIN 371 Ni B 3B @ "M° 3 DIN 5156 N R40 C @ ciB - G
DIN G717/ < NR. 4
DN Ni R15 C 38 @ M. s DIN 5156 N R40 c O G116 - Grie
DIN 5156 N R40 c @ oG- G2
O bright . steam tempered Q nitrided lands . nitrided . golden brown . TIiAIN
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Machine taps

. . Guhring
Tool illustration no.

. . Guhring
Tool illustration no

!

Standard Type Form Tolerance  Surface Diameter range

Standard Type Form Tolerance  Surface Diameter range

Machine taps for BSP-threads

Machine taps for EG M-threads

939 1010
DIN51566  VAR40 c O cis - G DIN 40435 N B 6Hmod (® M16
DIN 5156 GG c ® G- @ DIN40435 N R40 C  6Hmod (8 M16

962 ]
Machine taps for MJ-threads
DIN 5156 N B O oGz - @
DING71/ N
DIN 5156 VA B O 66 - 68 DIN 476 Ti/Ni B aHx @ M3 - MmJe
DING71/ -
DIN 5156 VA B @ iz - Gl DIN 476 TiR15 c X @ M3 - M6
DIN 5156 N B Q@ cis - a DIN 371 NiR10 c amx @ M3 - M6
2887 )
Machine taps for MJF-threads
DIN 5156 N B @ oG- @
— M 6 M0
DIN 5156 N B @ oGz -aGrie DIN 371 Ti/Ni B ax @ WS
: M6 M0
DIN 5156 VA B O cis - Gia DIN 371 TiR15 c ax @ WS o
. 1066
Machine taps for NPT-threads
: M6 M0
DIN 371 Ni R10 c ax @ WS -
1087 )
Machine taps for UNJC-threads
Guhring std. VA R25 c @ 18 - 3
Guhring std. VA R25 c ® 118 - 3. ~ DIN 371 TiNi B Bx @ 0 - BB
~DIN 371 TiR15 c 3x @ 50 - 5/8-11
~DIN 371/ : NR. 6
DN Ni R10 c 3x @ MN3,° - smn
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Tool illustration

Machine taps for UNJF-threads

Tool illu

stration

Oil feed taps for ISO metric threads

318
~ DIN 371 TiNi B x @ "N° - s DIN 371 GG c oix @ M10
. 1890
~DIN371  TiRI5 c x @ "N° s DIN 371 GG c oix @ M10
. 2517
-DINSO NiR10 c x @ MN° - s DIN 371 N B 1502/6H@+@ M10
H-
DIN 371 H c eix @ M10
. 1091
DIN 371 H E eix @ M10
. 1891
DIN 371 N R15 C  1s02/6H M10
1892
DIN 371 VA R40 C  1S02/6H M10
1893
DIN 371 N R40 C  1S02/6H M10
1894
DIN 371 H R40 C  1S02/6H M10
-
DIN 371 N R15 C  1S02/6H M10
-
DIN 371 N R40 C  1S02/6H M10
. 2514
DIN 371 N R40 c 1s02/6H@+@ w~Ms - M0
. 1152
DIN 371 N R50 c 1so2/eH @ M5 - M0
. 1188
DIN 371 H R15 c eix @ Me - M0
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